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4 Beschreibung Pumpe/Pumpenaggregat

Tabelle 7: Vertikale Aufstellungsart

Aufstellungsart

Abbildung

Beschreibung

Figur V

Pumpe mit freiem Wellenende, Auf-
setzplatte und Einlaufkrimmer

Figur VU Pumpenaggregat mit Aufsetzplatte
und Fundament, Kupplung, Kupp-
lungsschutz und Einlaufkrimmer

Figur VGG Pumpenaggregat mit Aufsetzplatte fur

Pumpe und Motor, Tragrahmen, Mo-
torlaterne, Einlaufkrimmer und Ge-
lenkwelle
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4 Beschreibung Pumpe/Pumpenaggregat

Ausfiihrung

Wirkungsweise

Abdichtung

4.5 Aufbau und Wirkungsweise

2

v

7 8 9 10
Abb. 2: Schnittbild mit Einschaufelrad

1 Drosselspalt 2 Druckstutzen

3 Druckdeckel 4 Welle

5 Lagertrager 6 Saugstutzen

7 Laufrad 8 Wellendichtung
9 Walzlager 10 | Walzlager

Die Pumpe ist mit einem axialen Strémungseintritt und einem radialen oder tangen-
tialen Stréomungsaustritt ausgefuhrt. Die Hydraulik wird in einer eigenen Lagerung
gefuhrt und ist mit dem Motor Uber eine Wellenkupplung bzw. einen Riementrieb
verbunden.

Das Férdermedium tritt Gber den Saugstutzen (6) axial in die Pumpe ein und wird
vom rotierenden Laufrad (7) nach auBen beschleunigt. In der Stromungskontur des
Pumpengehauses wird die Geschwindigkeitsenergie des Fordermediums in Druck-
energie umgewandelt und das Férdermedium zum Druckstutzen (2) geleitet, Gber
den es aus der Pumpe austritt. Die Rickstrémung des Férdermediums aus dem Ge-
hause in den Saugstutzen wird durch einen Drosselspalt (1) verhindert. Die Hydraulik
ist auf der Laufradrlckseite durch einen Gehausedeckel (3) begrenzt, durch den die
Welle (4) gefuhrt ist. Die Wellendurchfihrung durch den Deckel ist gegentber der
Umgebung mit einer Wellendichtung (8) abgedichtet. Die Welle ist in Walzlagern (9
und 10) gelagert, die von einem Lagertrager (5) aufgenommen werden, der mit dem
Pumpengehduse und/oder dem Geh&usedeckel verbunden ist.

Die Pumpe wird durch zwei hintereinander angeordnete drehrichtungsunabhangige
Gleitringdichtungen oder mit der Stopfbuchspackung abgedichtet.

4.6 Gerauscherwartungswerte

Tabelle 9: Messflachenschalldruckpegel L,

Nennleistungsbe- Pumpe Pumpenaggregat
darf 2900 min ' | 1450 min ! 960/760 min - 2900 min ' | 1450 min' 960/760 min !
Pn (3500 rpm) | (1750 rpm) (1160/875 rpm) (3500 rpm) | (1750 rpm) (1160/875 rpm)

[kW] [dB] [dB] [dB] [dB] [dB] [dB]
11,0 62,5 60,5 59,5 72,5 67,0 65,5
15,0 64,0 61,5 60,5 73,5 68,0 66,5
18,5 64,5 62,5 61,5 74,0 68,5 67,5
22,0 65,5 63,5 62,5 74,5 69,0 68,0
30,0 67,0 65,0 63,5 75,0 70,5 69,0

5) Gemessen in 1 m Abstand vom Pumpenumriss (nach DIN 45635, Teil1 und 24)
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9 Zugehdorige Unterlagen

9.3.2 Vertikale Unterfluraufstellung
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Abb. 48: Pumpe in Unterflurausfiihrung, Wellenabdichtung: Gleitringdichtung

* wenn vorhanden

Tabelle 34: Einzelteilverzeichnis

Teile-Nr. Benennung Teile-Nr. Benennung

101 Pumpengehduse 504 Abstandsring

139 Einlaufkrimmer 525 Abstandshulse

163 Druckdeckel 550 Scheibe

164 Putzlochdeckel 576 Griff

210 Welle 636 Schmiernippel

230 Laufrad 680 Verkleidung

322 Radialrollenlager 893 Aufsetzplatte

320 Walzlager 900 Schraube

330 Lagertrager 901 Sechskantschraube
341 Antriebslaterne 902 Stiftschraube

400 Flachdichtung 903 Verschlussschraube
411 Dichtring 906 Laufradschraube
412 O-Ring 914 Innensechskantschraube
421 Radialdichtring 920 Mutter

433 Gleitringdichtung 931 Sicherungsblech
500 Ring 932 Sicherungsring
502 Spaltring 940 Passfeder

Sewatec
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9 Zugehdorige Unterlagen

9.3.3 Gelenkwellenausfiihrung
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Abb. 49: Pumpe in Gelenkwellenausfiihrung, Wellenabdichtung: Gleitringdichtung

* wenn vorhanden

Tabelle 35: Einzelteilverzeichnis

Teile-Nr. Benennung Teile-Nr. Benennung

101 Pumpengehduse 504 Abstandsring

139 Einlaufkrimmer 525 Abstandshilse

163 Druckdeckel 550 Scheibe

164 Putzlochdeckel 576 Griff

210 Welle 636 Schmiernippel

230 Laufrad 680 Verkleidung

320 Walzlager 893 Aufsetzplatte

322 Radialrollenlager 900 Schraube

330 Lagertrager 901 Sechskantschraube
341 Antriebslaterne 902 Stiftschraube

400 Flachdichtung 903 Verschlussschraube
411 Dichtring 906 Laufradschraube
412 O-Ring 914 Innensechskantschraube
421 Radialdichtring 920 Mutter

433 Gleitringdichtung 931 Sicherungsblech
500 Ring 932 Sicherungsring
502 Spaltring 940 Passfeder
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KSB b‘ 9 Zugehérige Unterlagen

9.4.2 Explosionsdarstellung Pumpe mit Stopfbuchspackung
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Abb. 51: Sewatec mit Stopfbuchspackung

9.5 Gesamtteileverzeichnis

Tabelle 36: Einzelteilverzeichnis

Teile-Nr. Benennung Teile-Nr. Benennung

101 Pumpengehause 461 Stopfbuchspackung
135 SchleiBwand 500 Ring

139 Einlaufkrimmer 502 Spaltring

163 Druckdeckel 504 Abstandsring

164 Putzlochdeckel 524 Wellenschutzhulse
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